LISTA DE MATERIAIS E ACESSORIOS
DESCRIGAO MATERIAL COMPR. QTDE PESO PESOBRUTO BARRAS
250 40, | 240 120 (1) (unid.) (kg/m) (kg)
Es - & 50, 150, 50 CH40X280X4.75 ‘ ‘ ‘ ¥ . o o ﬂﬁ% 45,75 | 75 45, 1 |BARRA ROSCADA BR @5/8" A36 49,68 1,56 77,50 9 84,24
333 | 1493 L 1493 L 1493 L 1493 L 1493 L 1493 L 1493 L 1493 | 364 E ¥ ;ﬂ 2 UE150X50X17X2] [ —— :: 1: 1:7 CH130X240X4.75 L i T : i ié i Ai 2 FR @3/8" A36 91,2 0,56 51,07 16 93,76
1 1 T uetsoxsoximxe][ | 1 1 1 g j 12640 mm CHAOX140X4.75 A~ 8 lg g S o 3 |FERRO REDONDO FR @5/8" A36 317,6 1,56 495,46 53 496,08
12640 mm . S CHA0X280X4.75 * o o T3 A . o 4 FR @3/4" A36 21,62 2,24 48,43 4 53,76
Q Q ] < < o 1 A - S aF
CH40X280X4.75 Y®§7 © 8 8 = CH130X240X4.75 & 5 L1.1/4"X1/8" AR 350 2,56 1,5 3,84 1 9
E % E % E % E E ° E ° E ° E E £ CH130X240X4.75 DET. A < 1-1 1710 = 6 |CANTONEIRA LAM L2"X1/8" AR 350 20,48 2,46 50,38 4 59,04
N %, N %, N %, N N B, N oy N %%, N N R 110 1o 7 L2"X3/8" AR 350 5,12 6,99 35,79 1 41,94
3 %, 3 % g % g X 2% g 2%, ¢ 2%, ¢ g o 8 |TUBORETANGULAR __ |TBR150X300X125 | AR350 | 39,6 8341 | 330304 7 3503 ,22
w & b S b S b S S - %o % N S A 2 2 £ LTy 9 UE75X40X15X2 A36 1043,76 2,65 2765,96 174 2766,6
3 % 2 % 2 % & g > g © g P g S 72 EY CHB0X250X4.75 . 10 |Uenrij. DOBRADO UE125X50X17X2 A36 879,32 3,82 3359,00 147 3369,24
5 5, @ 5, 2 5, 8 5 5 k. 2 e 2 CHBOX250%4.75 | e X 11 UE150X50X17X2 A36 1810,62 4,21 7622,71 302 762852
2| cHeoxasoxars \\ > > 2| CHE0X250X4.75 \\ || creoxasoxd 75\ ~ > > > 5 - s TOTAL PERFIL: 17813,18 18065,4
‘ 4 s N CHAOX2BOXA7S 2 8 1 |PARAFUSO ZB @1/2" X 1.1/4" A325 2540
2 UE150X50X17X2] [ - 12640 mm .. S — — 1 2 |PARAFUSOZB @5/8" X 1.1/2" A325 80
5 g:j 1 s R . 3 |[PARAFUSOZB @5/8" X 1.3/4" A325 64
] ] ] ] ] ] ] ] ] T ] T ] T ] T ] =L i CHta0kasoxe75 EL L <, + PORCA 2B 03/6" 307 o1
TR1 (18X) % B-8 PERSPECTIVA k K 5 PORCA ZB @5/8" A307 528
ESCALA:1/40 1/30 6 PORCA ZB @1/2" A325 2540
7 |PORCA ZB @5/8" A325 144
8 |ARRUELA ZB @3/8" A307 64
9 [ARRUELA ZB @5/8" A307 528
10 |ARRUELA ZB @1/2" A325 2540
FABRICACAO DAS TRELICAS 11_|ARRUELA ZB @5/8" A325 144
ESCALA: INDICADA TOTAL ACESSORIOS: 9236
LISTA DE CHAPAS DE LIGACAO
PESO
DESCRIGAO MATERIAL Co(ﬂ';R' 81%'5) &E/Sn?) PES?k'Z';UTO BA?:EAS BRUTO
' TOTAL (kg)
* 2205 1 CH40X140X4.75 AR 350 72 15,03 15,03
5l 66 . 80 1920 80 5 CH150X300X4.75 2 CH40X280X4.75 AR 350 144 60,14 60,14
315 CH150X300X4.75 3 CH60X200X6.3 AR 350 64 37,98 37,98
33, 80, 45,4 | 80 158 157 S F - - e A ——— T o T s s 370 w0, |35 194 4 CHB60X250X4.75 AR 350 72 40,27 40,27
| W : ol e e e e 5 L L S = B == BN S AT By 5 CHAPA CH130X240X4.75 | AR 350 72 83,76 83,76
3 | T -+ * v 5 ety 8 O e i A 1 St % xe |7 reowe! e % 6 CH150X300X4.75 | _ AR 350 18 30,20 30,2
7 . . “ ®lo o o o - s's 38 85 sE 85 gy 0mm ) b 7 CH155X329X6.3 AR 350 36 90,97 90,97
S — 8 g 3 . A o + #—;f ?# +- . M A i # = =R L I L 8 CH220X370X9.5 AR 350 18 109,27 109,27
] UL ¢ o . 7 v A T PERSPECTIVA T ) o4 Lo) o4 Lo o rrowe b 9 CH250X330X6.3 AR 350 36 146,88 146,88
3 T ~ 377 1 A-A S @ CH290X370X9.5 T e 200 mm TOTAL CHAPA: 614,50 614,5
;s sz | 2 | 80 CHISSXa29X63 6 A pL1(18X) e M INST (18X) b o 2:2 PERSPECTIVA TOTAL GERAL: PERFIS + CHAPAS 18427,68 18679,9
S ! o o PERSPECTIVA = % ESCALA/10 ESCALA:1/10 1/10
CHL1 (36X) 5
ESCALA:1/5
A DE PECA 0 0
329
165 ’ 165 — — 0 0 QTD D RICAO/PER A RIA ODMPR e D (kg) AREA
= | FABRICACAQO DOS PILARETES FABRICACAO DOS INSERTES AG1 16 AGULHA 7,46 0,25
ﬁ—# # () o N ESCALA: INDICADA ESCALA: INDICADA 1 FR16.0 A36 4950 7.46 0,25
CHL1 36 |CHAPA DE LIGACAO 2,23 0,1
o s e s, B 1% )/- 1 CH155X320X6.3 AR 350 329 2,23 0,1
ol 1 i i j_ ol CHL2 18 |CHAPA DE LIGACAO 4,08 0,17
A 4‘ — s ~ ~ 1 CH250X330X6.3 AR 350 330 4,08 0,17
. CHL3 18  |CHAPA DE LIGACAO 4,08 0,17
5 X X 1 CH250X330X6.3 AR 350 330 4,08 0,17
5—# ; e o CR1 128 CORRENTE-RIGIDA 4,46 0,56
= CHI50X330X6.3 X ) 2 LL51X51X3.2 AR 350 80 0,2 0,02
M CHL2 (18X) b PERSPECTIVA ~ I 3 o 2 g g g 2 g §§ Ve s 8 S8 @ o s & S %g 100 1 UE75X40X15X2 A36 1465 4,07 0,53
ESCALA:1/5 opY, 150 < 1810 < 850 «, 150 &, 150 & 30 & 1810 ¥, 150 ¥30 o | ©| 80 | 80 | 60 Lo 948 <~ 98 & 948 8 948 S 948 ¥ 90 30 o U CVv1 32 CONTRAVENTAMENTO 11,23 0,37
330 A8 R e S — S ) I o e — o B K1 1" 1 FR16.0 A36 7450 11,23 0,37
165 L 165 * < + < § . ) - 8 MRS ° I 1 ' EC1 64 |ESTICADOR 1,14 0,05
_ ! S — - AN * j ——+ 0 e e e o TE SO v i CHB0X200X6.3 AR 350 200 0,59 0,03
S e e ° ° X Y 4 oraEexia) > < Tota tp1a, UE125X60XI7X2 - 4980mm g1 014 ® H " 2 UE125X50X17X2] [ - 5110 mm @ A-A LL51X51X9.5 AR 350 80 0,55 0,02
)2 A T2 (108X AR VT1 (8X) EC2 64 |ESTICADOR 0,06 0,01
" 12 (108X) ESCALA1/10 : 1 |LL32X32X3.2 AR 350 40 0,06 0,01
e 33, 80 | 52 5 SOL* . x X e FC1 32  |FRECHAL 1,43 0,08
NI R il 4. [ j- TR ~ X 3 SE 2 o 3 o L 100 1 |FR95 A36 2850 1,43 0,08
! 6" © X - . . . . . . T OWQO 60 | 0 948 2 98 & s & 948 3 948 ¥ 90 30 N 5%50 S ARAFLSO INST 18 INSERTE 838 025
c-c x % ‘?&’ w0 % w0 £ s & w0f & w0 & w0 ¥ w0 $ e w0 T s o ——— == R = 5T+ 4 # eaaruso LA SR 1 |CH220X370X9.5 AR 350 370 6,07 0,17
.. ¢ o . e — e ur R B N O T T . A N . A
PERSPECTIVA o - - - - - o ;f 777777777777777777 _7 7m;1 777777777 1 9 i 5 ’ y
e onis ?i?f;oxe's o L S e e s j A ST o o 1 |UE75X40X15X2 A36 2818 7,83 1,01
ESCALA:1/5 2°014 4" 014(28x14) > < 1*@14 UE125X50X17X2 - 5110mm 1514 4014 © | VT2 (8X) MF2 64 MAO-FRANCESA 7,52 0,97
A T1 (36X) A-A ESCALA:1/10 1 UE75X40X15X2 A36 2705 7,52 0,97
ESCALAT0 PI1 216  |PINO PASSANTE 0,35 0,01
1 BR16.0 A36 230 0,35 0,01
PL1 18 |PILARETE 185,17 2,15
FABRICACAO DAS CHAPAS DE LIGACAO FABRICACAO DAS TERCAS FABRICACAO DAS VIGAS DE TRAVAMENTO $:Flfgg‘jggg‘§17255 QE ggg 2320000 1;52 - 282
ESCALA: INDICADA ESCALA: INDICADA ESCALA: INDICADA = ! !
SP1 162 |SUPORTE DE MAO-FRANCESA 0,89 0,12
1 UE75X40X15X2 A36 320 0,89 0,12
T1 36 |TERCA 20,14 2,59
1 UE125X50X17X2 A36 5110 20,14 2,59
T2 108 |TERCA 19,62 2,52
1 UE125X50X17X2 A36 4980 19,62 2,52
TR1 18  |TRELICA 446,33 56,53
4950 I's 320 4 CH130X240X4.75 AR 350 240 1,16 0,07
rs 1450 x 100 100 L 20 = » 230 L 0,4 90 L 804 90,30 Usys 8  |CH40X280X4.75 AR 350 280 0,42 0,03
~rosca 1 FRO 516" 7450 mm " rosca 6, S e e g WT RO 3 2t mn W g | st | /L l i L JIC [C B sy, 4 |CH40X140X4.75 AR 350 140 02 0,01
LA& LA» AG1 (16X) A-A LA& FC1 (32X) A-A BRQ 5/8" - 230 mm (4814 UE75X40X15X2 - 320 mm 5 ta 4 CHE0X250X4.75 AR 350 250 0,56 0,03
CV1 (32X) A-A ESCALA:1/5 1/5 ESCALA:1/5 175 PI1 (216X) 4 UE150X50X17X2 A36 12640 5477 7,03
ESCALA1/5 1 ESCALAII/5 LN SP1 (162X) S0 d 7 |UE150X50X17X2 A36 2270 9,77 1,26
' 8 UE150X50X17X2 A36 2460 10,66 1,37
2 UE150X50X17X2 A36 2270 9,77 1,26
4 UE150X50X17X2 A36 2480 10,75 1,38
FABRICAGAO DOS CONTRAVENTAMENTOS FABRICAGAO DAS AGULHAS FABRICAGAO DOS FRECHAIS FABRICAGAO DOS PINOS PASSANTE FABRICACAO DOS SUPORTES DE MAO-FRANCESA LAk ‘13 ‘J'EGQSDXEE)Z)R(?;’QZMENTO = . ggg’j ggg
ESCALA: INDICADA ESCALA: INDICADA ESCALA: INDICADA ESCALA: INDICADA ESCALA: INDICADA : :
1 UE125X50X17X2 A36 4800 18,92 243
VT2 8 VIGA DE TRAVAMENTO 38,54 4,95
1 UE125X50X17X2 A36 4800 18,92 243
1 UE125X50X17X2 A36 4980 19,62 2,52
TODOS OS CONJUNTOS: Total: 18427,68 1918,16
FAp L1.1/4"X 1/8" L 1.1/4"X 1/8" L2"X 1/8"
\\* L 40 |, 40mm 40 mm Qﬂ 91 80 mm
N 2705 ! e \ 1491 40 25,25 PE—
Ff 30} 2645 L |31 08)5"'40 > N " "13 WL oo WL & L2"X 1/8" : ﬁw
‘ ‘ 2 Wik, S ‘ 8 X — UE75X40X15X2 - 1465mm . o 1k o
b ARTT %%,,, 2 | 2 6 | 16 t{s 77777777777777777777777777 .%f ia ﬂ ’\\ 2 \
1e14> UE75X40X15X2 - 2705 mm @14 > & A-A FPERSPECTIVA LA’ PERSPECTIVA CR1 (128X) 4AJ ® 1214 S\i\\ L2"X 1/8"
LAF MF2 (64X) 110 ESCZA 5;?35(5) % ESCALA:1/10 A-A ’\'9\\7\\\\\ Q\§ K 80 mm
ESCALA:1/10 o " PERSPECTIVA q6555§>§§§ g /
‘, o : « o 57
| | 2 )5/\'40 5, 51 | 144 612625 L2"X 3/8" = .
| | - sy, LT o =) 56 o e FABRICAGAO DAS CORRENTES - RIGIDAS
B\ 2 | TL 5, T . comm SR ESCALA: INDICADA
{1'@14 > UE75X40X15X2 - 2818 mm g1 > 2 5.8 K ol o i & \‘
LB> MF1 (224)() 110 PERSPECTIVA © iﬁ L 3 \1*918
ESCALA:1/10 ' = CH60X200X6.3
SN 57 o
EC1 (64X) % PERSPECTIVA
ESCALA:1/5
01. MEDIDAS EM MILIMETROS, NIVEIS E COORDENADAS EM METROS, EXCETO ONDE INDICADO.
FABRICAGAO DAS MAO-FRANCESAS FABRICAGAO DOS ESTICADORES T ot o08 Ao pem g
ESCALA: INDICADA ESCALA: INDICADA - CHUMBADORES E TIRANTES: ASTM A36.
- PARAFUSOS: -P/ LIGA(}C)ES PRINCIPAIS ASTM A 325X; e
-P/ LIGA(}C)ES SECUNDARIAS ASTM A 307.
- ELETRODOS E70XX.
03. SOLDAS NAO ESPECIFICADAS, USAR FILETE 3mm L“"—F
04. 0S PARAFUSOS NAO EXPOSTOS A INTERPERIES DEVERAO SER GALVANIZADOS
ZINCADO BRANCO E OS EXPOSTOS A INTERPERIES DEVERAO SER GALVANIZADOS A FOGO.
01. Cauda com simbolo. Pode ser omitida quando n&o se referéncia. L . Comprimento da solda.
® 02. S_imbolo bési09 dg solda ou referéncia de entalhe de solda a ser consultado. P Espag,amerjto entre soldas intermitentes._
[@@gg L-P T@ §z ég%:igg r:iggézr&% gi;eézrri:géajunta, T. Especificagdo,processo ou outra referéncia.
06. Solda em todo o contorno.
—oh o Ee = s
Filete 3mm Penetragéo Total Ponto Tampéo Intermitente convexa Intermitente reta
1:1




