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TESOURA TIPICA (9 pegas) — FABRICAGAO DA TESOURAS COM SEUS RESPECTIVOS PERFIS, CORTES, FURAGOES E LIGAGOES. Detalhe 01 — LIGACAO TESOURA/PILAR. Detalhe 02 — LIGACAO TESOURA/PILAR.
ESCALA: 1/75 ESCALA: 1/15 ESCALA: 1/15

BL2"X1/8" BL2"X1/8" 190 190 190 190 190
Compr. =150 ) 3 75 50 ’ -

75 50 1 [ |
3]\, 50 e El o o o
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BL2x1/8" 10 Parafusos
Compr. =150 . a4 - - - A 56 @1/2"X1.1/4"
4 of ol - - - A325
T Montantes MT1 Montantes MT2 Diagonais DG1 Diagonais DG2 Diagonais DG3
LIGACAO TIPICA DOS NOS DA TESOURA. DIAGONAIS E MONTANTES — PERFIS, TRAVEJAMENTO E MONTAGEM. FIXACAO DAS DIAGONAIS NA EMENDA.
ESCALA: 1/15 ESCALA: 1/25 ESCALA: 1/15
Parafusos 250 01. MEDIDAS EM MILIMETROS, NIVEIS E COORDENADAS EM METROS, EXCETO ONDE INDICADO.
21/2"X1.1/4 30| 60,70,60, |30 25, 150 |25 20 20 02. MATERIAL: - AGO PARA ESTRUTURAS:
l} L L i o ‘ % ‘ « PERFIS LAMINADOS (PLANOS E NAO PLANOS) E SOLDADOS — fy = 345 MPa E fu = 450 MPa;
, . CH60X250X4,75 ‘1 e UD150X50X3 + PERFIS TUBULARES E FORMADOS A FRIO, CHUMBADORES E TIRANTES — fy = 250 MPa
ﬂ& \.CH170X250X4,75 2 % s sl Furo@i5 gl *~—Furo 915 E fu =400 MPa;
9 H H e + MASSA ESPECIFICA DO ACO — 7850 kg/m®.
S
- - PARAFUSOS:
* PARA LIGACC)ES PRINCIPAIS ASTM A 325X; e
EMENDA TIPICA DOS BANZOS. SUPORTE DE TERCAS. CORTE A-A — FUROS P/ MAO-FRANCESA. * PARA LIGACOES SECUNDARIAS ASTM A 307.
ESCALA: 1/15 ESCALA: 1/15 ESCALA: 1/15 VIZUALIZADOR 3D DO PROJETO _ - ELETRODOS E70XX.
PELO NAVEGADOR WEB 03. SOLDAS NAO ESPECIFICADAS, USAR FILETE 3mm -
04. 0S PARAFUSOS NAO EXPOSTOS A INTERPERIES DEVERAO SER GALVANIZADOS

ZINCADO BRANCO E 0S EXPOSTOS A INTERPERIES DEVERAO SER GALVANIZADOS A FOGO.
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ESCALA PLOTAGEM

1:1




	Sheets and Views
	P02 - A2


